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connectivity

PAKOWANIE STYKOW UNIVERSAL MNL PIN | SOCKET (UMNL).

1. OPIS
Pakowanie stykéw Universal MNL Pin i Socket (UMNL). Specyfikacja dotyczy grup wyrobow
926882-x, 926883-x, 926884-x, 926885-%, x-926886-x, x-926887-x
2, MATERIAL
Kartonowa szpula o szerokosci 30 mm PN 973053-5
Papier przektadkowy o szerokosci 29 mm PN 165905-2
Nalepka na szpule PN 999641-1
Karton PN 973051-1
Nalepka na karton PN 999639-1
Plastikowa tasma klejaca PN 1900039-2
Plastikowa tasma klejgca do zaklejania kartonu PN 10000000341
3. SPOSOB PAKOWANIA
Za pomocg plastikowej tasmy klejacej 1900039-2 przymocowac papier przektadkowy do rdzenia
szpuli
Nawing¢ na szpule 3 warstwy papieru przektadkowego.
Nawija¢ wyroby wraz z papierem przektadkowym, zgodnie z iloscig PPQ
Nawing¢ dodatkowo w celu ochrony wyrobéw 1 warstwe papieru przektadkowego naokoto
zewnetrznych stykoéw. Koniec papieru przymocowac plastikowg tasmg klejgcg 1900039-2 do
wczesniej nawinietego papieru przektadkowego.
Rozmieszczenie odcinka tadmy, wzgledem konca papieru przektadkowego
Odcinek 10 cm Odcinek 10 cm
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e Na kazdg szpule w polu oznaczonym PRODUCT ID nalezy naklei¢ nalepke 999641-1 z
nastepujaca informacja: nr wyrobu + rewizja, nr zaméwienia (P.O.), data produkgji i iloS¢ wyrobow
w warstwie (PPQ).

o W celu dodatkowego zabezpieczenia, boki szpuli nalezy potgczy¢ ze sobg, za pomocg 4 odcinkdéw
plastikowej tasmy klejacej 1900039-2 Odcinki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie na
obwodzie szpuli.

Rozmieszczenie odcinkéw tasmy na szpuli: 10 cm z jednej strony szpulii 10 cm z drugiej strony szpuli
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Bere 153 ;- '.:‘l-'
St
:'| .

Ztozy¢ karton, zaklei¢ 3 odcinkami tasmy klejgcej 10000000341

Do kartonu wtozy¢ 4 szpule ze stykami.

Zamkna¢ karton, zaklei¢ 3 odcinkami tasmy klejacej 10000000341

Na kartonie w polu PRODUCT ID, nalezy przyklei¢ nalepke 999639-1 z nastepujacg informacja: nr
wyrobu + rewizja, nr zamowienia (P.O.), data produkcji i ilo$¢ wyrobéw w kartonie (APQ).
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4, PN WYROBU ORAZ PAKOWANE ILOSCI
. PPQ APQ
PN Materiat llo&¢ na llosé w kartonie
surowy ; .y
szpuli (ilo$¢ szpul)
926885-1 4-705389-4 6000 24000 (4 szpule)
926885-3 3-704502-5 6000 24000 (4 szpule)
926883-1 4-705389-4 5000 20000 (4 szpule)
926883-3 3-704502-5 5000 20000 (4 szpule)
926887-1 4-705389-4 5000 20000 (4 szpule)
926886-1 4-705389-4 6000 24000 (4 szpule)
926886-3 3-704502-5 6000 24000 (4 szpule)
1-926886-0 1-703453-0 6000 24000 (4 szpule)
926886-7 1-926886-0 6000 24000 (4 szpule)
926887-3 3-704502-5 5000 20000 (4 szpule)
926887-7 1-926887-0 5000 20000 (4 szpule)
926887-6 1-926887-1 5000 20000 (4 szpule)
1-926887-1 1-702430-4 5000 24000 (4 szpule)
1-926887-0 1-703453-0 5000 24000 (4 szpule)
926884-1 4-705389-4 6000 24000 (4 szpule)
926884-3 3-704502-5 6000 24000 (4 szpule)
926882-1 4-705389-4 5000 20000 (4 szpule)
926882-3 3-704502-5 5000 20000 (4 szpule)
5. ODWIJANIE | NAWIJANIE
Na rysunku pokazany jest sposob odwijania.
Nawijanie produktu jest w kierunku przeciwnym
6. SPOSOB LACZENIA AZUROW
Zgodnie ze specyfikacjg TE 115-18017, styki muszg by¢ wolne od taczen.
7. DOKUMENTY ZWIAZANE
107-15647-14 .Proces zamykania i paletyzowania kartonéw PN 973051-x.”
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